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BG Spannwerkzeug Zuganker, DRD=40ART-00702211
BG Einrichtwerkzeug, DRD=50/40ART-00869112
Stift, D=3, L=30mmART-00129943
Druck-Balken A=30 Rolle D=5  B=16ART-00864214
Auflagerrolle oben D=5mm  B=16ART-007000-525
Zwischenplatte DRD=50ART-00653916
Auflagerrolle unten D=5mmART-00223727
Biegeprobe LxBxH=70x4x3ART-00864618
Biegeproben-Auflager Probe B=4 mit AuswertenutART-00864419
Positionierstift D=4,45/3,95, L=15mmART-001303110
4-Pkt.-Biegestempel A=30 B=16 RD=5ART-008641111
Druck-Rolle D10x20ART-008717212
Druck/3-Pkt.-Biegestempel DRD=40ART-004656113
Einsatz Druckprüfung H=16mmART-003218114
Einlegeplatte Druckprüfung, H=8ART-007005115
Fixierstift, D=4, L=22mmART-001283116
Druckprobe_D=10_H=15003050-1-2117
4-Pkt.-Biegestempel A=20 B=10 RD=5ART-002234118
Biegeprobe LxBxH=50x4x3008768-1119
Biegeproben-Auflager Probe B=4ART-007002120
Auflagerrolle oben, D=5mmART-001944221
Druck-Balken A=20 Rolle D=5 B=10ART-001296122

A2

4-Pkt. + 3-Pkt. + Druck

ART-008767
Rev. Änderungen Datum Name

Gezeichnet:

Bearbeitet:

Datum Name
23.03.2023 König

008767-2

Gewicht: 1,976 kg

Werkstoff:
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BG Biege-Druck-Vorrichtung, DRD=50/40

PSP-Identnr.:

Freimaßtoleranz
ISO 2768

-  -

 

Maßstab: Verwendung:

-

 

Ursprung: 
Im Haselbusch 16,   D-78224 Singen

DIN ISO 128-30

In Bearbeitung
Geprüft: König23.03.2023

Rev.Zeichnungsnummer/Artikelnummer Blatt/ von

1 / 1

Zu Druck-Stempel:
Ergänzung, austauschbar
Druck-Einsatz (oben) mit
Druck-Unterlage
für Probe: D=10, H=15
 
 
To notch-punch:
Supplement, exchangeable
Compression insert (above) with
Compression bottom layer
for Sample: D=10, H=15

69
,5

1

Spannwerkzeug:
für die Vorspannung des internen
Zugankers im oberen Druck-Rohr
 
 
 
 
 
 
Mounting auxiliary Tool:
for pre loading of the internal tie
rod inside of the upper HT-load tube

4-Punkt-Biegeprobe
4-pt.-Bend-sample

4-Punkt-Biegeprobe
4-pt.-Bend-sample

Druck-Probe
Compression-sample
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Assembly bend-compression-device

Load tubes D=50/40
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Einrichtwerkzeug:
für Ausrichtung der
HT-Druckrohre
 
 
 
 
 
 
Adjustment Tool:
for doing the alignment
of the HT-load tubes

4-Punkt-Biege-Vorrichtung:
Ergänzung, austauschbar
Auflager-Abstand: unten=60mm, oben=30mm
Auflager-Rollen-: 5mm
für Probe: LxBxH = 70x4x3
 
 
4-Pt.-Bending-Device Supplement:
Supplement, exchageable
Bearing-distance: below=60mm, above=30mm
Bearing-roller- : 5mm
for Sample: LxWxH=70x4x3

4-Punkt-Biege-Vorrichtung:
Komplette Ausführung
Auflager-Abstand: unten=40mm, oben=20mm
Auflager-Rollen-: 5mm
für Probe: LxBxH = 50x4x3
 
 
4-Pt.-Bending-Device:
Complete application
Bearing-distance: below=40mm, above=20mm
Bearing-roller- : 5mm
for Sample: LxWxH=50x4x3
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